NORMA DE ENSAYO NLI-175/73

DEL

LABORATORIO DEL TRANSPORTE
¥ MECANICA DEL SUELO

“JOSE LUIS ESCARIO”

Coeficiente de resistencia al deslizamiento

con el péndulo del RRL

1. OBJETOC

1.1.

Esta norma desctibe el procedimionto que debe seguirse en la realiza-
ci6n de medidas de resistencla al deslizamiento en pavimentos con el
péndulo del Road Research Laboratory {British Portable Skid Resistance
Tester), tanto en el laboratorio como en el campo.

Tiene por objeto obtener un Coeficients de Resistencla al DesllzamleMo
(C.R.D.) que, mantenlendo una correlacién con el coeficiente flsico de
deslizamiento, valore las caracteristicas anlideslizantes de una super-
ficie desde el punto de vista de un vehiculo en circulacién, Los valores
medidos, C.R.D., representan las caracteristicas antideslizantes obtenl-
das con los aparalos y procedimientos descritos aquf y no son necesa-
slamente proporcionales o correlativos con medidas de deslizamiento
hechas con otros equipos.

£! ensayo consiste en medir la pérdida de energfa de un péndulo de
caracteristicas conocidas, provisto en su extremo de una zapata de goma,
cuando {a arista de la zapata roza con una presién determinada, sobre
1a superlicle a ensayar en una longitud fila. Ssta pérdida de energia es
medida por e angulo suplementario de la oscllaclén del pénduio,

Este método de ensayo puede emplearse, también, 'para medidas en
pavimentos de Bdificaciones Industriales, ensayos de laboratorio sobre
probetas de 4ridos, baldosas o cua!quier tipo de muestrag de superfl-
cles terminadas.

APARATOS Y MATERIAL NECESARIO

21,

(.

Pénduio de! R.R.L.
Se emplearé el aparato representado en la figura 1, desarroliade y dise-
fiade por e! Road Research Laboratory {*), cuyas caracteristicas som:

C, G. Giles, Barbara E. Sabay y KWF Cardeur; “Development and Perfor-

mance of Portable Skid-Resistance Tester”, Road Research Technical Paper No. €6,
H‘oacé Research Laboratory, Dept. of Scientific and Industrial Research, En-
gland, 1564,
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2.1.2,

El péndulo proplamente tal {fig. 2, a), con la zapata y placa 80~
porte de zapata debe pesar 1,503 :: 0,028 kg (8 Ib, 6onz L 1onz).
Su centro de gravedad estard sltuado en ei eje del brazo a una
distancia de 411 2= 4 mm (16,2 = 0,27} del centro de suspensidn.
La circunferencia descrita por el borde de la zapata, con centro
en el ejo de suspensién, tendra un radio de 60,8 mm {(20”). La za-
pata del péndulo ejercerd una presién sobre la superticle de
ensayo mediante el muelle de tensidn, cuya carga en ol ancho
de |z zapata, de 76,2 mm, y en su poslcidén medla de recorrido
sobre a superiicle de ensayo, serd de 2500 & 100 g. La variaclén
de tonsién de! muelle sobre la zapata no serd mayor de 220 g/cm.

La zapata de goma va pegada sobre una piaca de alurminio (figu-
ra 2, b), que comprende un casquilio para su fljactén al pivote {M
del brazo del péndulo, tormando un #ngulo de 70° con el eje.
de este brazo, ¥ de manera tal, que solamente la atista posterior
de la goma quede en contacto con la superflcie a medlr, pu-
diendo girar airededor del plvote (£), recomiendo las desigual-
dades de la superficle de ensayo, manteniéndose en un plano
normal al de oscilacién del péndulo.

231.2.1. Las dimensiones de las zapatas de goma a emplear en
medidad deo resistencla al deslizamiento seran (fig. 3, a},
de 76,2 mm {(3”) de ancho, 254 mm (i) de longltud
y 6,35 mm (1/4”) de grueso. El peso del conjunto zapata
y placa soporte de aluminio, serd de 36 +7 Q.

24.2.2: Caracteristicas de la goma para Zapatas:

: Las zapatas estardn cortadas de una plancha de goma,
con una edad de fabricacién minima do sels meses, que
habré de cumplir las especificaclones dadas en la tabla i

TABLA I — Especlficaclones de resfliencia y dureza a cumplit por
Ia goma para zapatas.
Temperatura (°C)
Caracteristicas -
0 10 20 30 40
% de resilien-
Gia {*) soieenns | 4247 55-62 61-68 64-71 6673
Grados de dure-
5545
za LR.H. {(**} *

(*) Ei ensayo de resliencla con el resilometro Lipke esté
en concordancia con la norma B.S. 903, parte A-8.

{*) El grado de dureza International Rubber Hardness esté -
en concordancia con la norma B.8.903, parte A-26. ’

ST T
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TABLA Il.— Especificaciones de composicién para fabricaclén
de goma de zapatas.

PRODUCTO Partes en peso

Hofa ahumada ..., . 100
PHIBIBGK A it ceeenee s veans 30
3
ACIHO E5IBAIICO tvieiiieiiiriiiiecreirernrerieeerenins 2
PNB (fanll-naﬁn!amlna) 1
CBS (ciciohexil-benzotiaci- suifonamlda) 0.6
AZUITE it ittt s s e 25
Dutrex R ; 4,0

Plancha de 6,5 mm (1/4” 4 0,01”) de gruesa,

Vulcanizacion 30 minutos a 141° G,

2.1.2.3.- Las zapatas de goma nuevas deben ser acondicionadas
antes de su empleo, realizando diez (10) oscilaciones
gobre la superficie testigo em condiciones secas. Esta
suparficle es la “Safety-Walk" tipe B, fabricada por Min-
nesota de Espaiia, 5. A. Las oscllacionss deben ejecu-
“tarse preparando el ensayo tal como 'se indica en el
apartado 3.

2.1.24. Las zapstas de goma sufren un clérto desgaste al rozar

’ con ia superficie de- ensayo, que depends de la rugo-
sidad macro o microscopica de la- superficie que se
mide, de la temperatura alcanzada por la goma y de
grado de mojado. Este desgaste da lugar a un drea de
contacte mayor entre zapata y superlicle a medir, asf
como una mayor adherencia, que termina por originar en
la arista de 1a zapata una rebaba (fig. 3, b), que también
contribuye a aumentar la adherencla aunque disminuya
la presién, obteniéndose asf una lecturs de la aguja
Indicadora sobre ¢! panel de las escalas mayor de lo
normal.
En todos los casos, deberd camblarss la afista de ro-
zamiento de la zapata con que se efectiien las medi-
das cuando presente una superficie rozada superior a
los 3,2 mm de ancho o 1,6 mm de alto (flg. 3, c).

2.1.3. Dispositivo de nivelacion.

El dispositive de nivelacién serd del Hpo de toraille (L) acoplado
en cada uno de los tres punios de apoyo de! aparato, con un
nivel de burbuja (M), para sltuar Ja columna del Instrumento en
posicién vertical (fig. 1).




2.1.4,

2.1.5.

2.1.6.

Dispositivo de desplazamiento vertical.

Un dispositivo que permite mover verticalmente el eje de sus-
pensién del péndulo (flg. 4), de manera que la zapala mantenga
contacto con la superficie a ensayar en und longhud fija de
125,7 = 1,3 mm.

Dispositive de disparo dei brazo del péndulo.

Un dispositivo para sujetar ¥ soltar e brazo del péndulo (N} (fl-
gura 1), de forma que 6ste caiga llbremente desde su posicion
horizontal.

Dispositivo de medida.

Un disposltivo consistente en una aguja {fig. 1), cuyo peso sard
de 85 g (3 onz) y su fongitud 30 cm {127, equilibrada respecto
de su punto de suspension, para indicar la posicién de! brazo
del péndulo sobre una escala cirgular, grabada sobre un panel,
al final de su recorrido.

El sistema de triccion del mecanismo de suspensién del pén-
dulo serd regulable mediante los anilios de fricelén roscados
(E y E) (fig. §), de manera tal que, con el braze del péndulo
moviéndose libremente desde su horizontal, la posicién de la
aguja sea trasladada por al giro del brazo hasta un punto siteado
a 10,16 mm (04”) por debajo de la horizontal que pasa por el
aje de oscliacién (punto “ggro” de la escala de medida).

2.2, Material auxiliar.

2241.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

225.

2.2.6.

Reglila graduada: Una reglitla graduada (fig. 6), cuyas marcas
estén separadas 127 mm, siendo la separacién entre una marca
oxterlor y la intetior més préxima de 1,3 mm, que fila la toleran-
¢la permitida en la medida de la longitud de rozamiento entre
zapata y superiicle de ensayc. ‘

Termémetro: Un termémetre de mercurio con graduacion en gra-
dos centigrados y escala de —10 a + 60 °C.

Reciplentes para agua: Dos fecipientes de materlal plastico ¥
tapén de rosca, contenlendo agua potable o destilada. Uno con
capacidad para 10 | y el otrc eon capacidad para 500 cc. El
méas pequefic llevard en el tapén un tubo de salida con orificio
de 3 mm de didmetro.

Utensillos para limpieza de la superlicie de ensayo!: tn cepillo
de cerdas de goma o arlifical, duras, con longitud mayor de
20 mm, gue pueda abarcar una superficie de barrido de 16 em?
y 80 mm de largo total, para utilizarlo en la limpieza de la su-
perficie a medir. '

Utensillo para sltuar los puntes de medida: Cinta métrica de
longitud igual o superior a 15 m.

Estuche de herramientas: Caja de disefio particular para trans-
portar las herramientas, zapatas, termametro, reglila, tiza, lapi-
ceros, ete., elementos todos necesarlos para efectuar medidas
en el campo.
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Cala de transporte: Cala especlal para transportar el equipo de
medida,

Bangueta para asiento de! operador al realizar medidas en el
campo. '

8. MONTAJE DEL APARATO

a1,

5o exlrae el cuerpo principal del aparato de la caja de transporte. Se
coloca en posicién adecuada el pie posterior de la base, haciéndolo
girar sobre el tornillo (J) {fig. 1), sujeténdolo con el tornlilo (H). Segui-
daments se fija ol brazo oscilante {D) en la cabeza dsl aparato me-
diante el racor (G).

Se nivela el aparato por medio de los tornlllos (L), que van sityados
en cada uno de los ples de su base, y del nivel de burbuja (M) situado
sobre la misma base, a la derecha.

En el brazo del péndulo y sobre el pivote {F), se ajusta la zapata de
goma, sujeténdala con una arandela y un pasador.

A continuacién se eleva la cabeza dei aparato, de forma tal que el
brazo del péndulo balancee sin rozar fa superficle a medir. El movi-
miento vertical de la cabeza del amparato, solidariamente con el brazo
osciiante (D}, escalas graduadas (K), aguja indicadora () v mecanismo
de disparo (N}, se efectuard por medio de una cremallera {C) fijada en
la parte postarior de la columna vertlcal y un plfidn accionado por uno
cualquiera de fos mandos (B y B) (fig. 4). La cabeza quedara fijada
por medio del tornillo de presién (A).

El paso siguiente serd la comprobacién del “cero” sobre la escala del
aparato. Para ello se llevard el brazo oscilante a su posicién horizontal
hacia la derecha del aparato, quedando enganchado autométicamente
en el mecanismo de disparo (N} {fig. 1). Después se irastadara la aguja
Indicadora (l) hasta el tope (Q) situado en la cabeza del aparato, de
forma que quede paralela ! safe del brazo oscilante. Este tope, cons-
tituido por un tornilio, permite corregir el paralelismo entre aguja y brazo
oscilante. Seguidamente, por presién sobre el pulsador (N) se disparara
el brazo del péndulo, que arrastrard la aguja indicadora solamente en
su oscllacién hacla adelante. Se anota la lectura sefialada por la aguja
de fa escala (K o K7 del panel vy sa vuelve ¢! brazo oscilante a su po-
sickén iniclal de disparo (nota 2). La correccién de la lectura dsl “carn”
se realizard mediante el ajuste de los anillos de friccién (E y &) (figu-
ras 1y 5}, Si la aguja sobrepasa el “cero” de la sscala, la correccién
exigird apretar los anillos de friccién (E y E’). Si la aguja no alcanza
el “cero" de ia escala, la correccidn exigira aflojar Jos anillos de
friceion (E vy £ (nota 3).

Nota 2, — Deberd recogerse e! brazo oscllante en su recorrido de re-
greso antes de que pase por ia posicién vertical, al objeto de que no
arrastre la aguja indicadora en Ia oscilaclén de vuelta y, cuando se




3.6.

3.7

realizan medidas, evitar el roce de ia zapata sobre la superficie de
contacto y su consecuente deterioro, por lo que debe pasar la zapata
sin tocar la superficie de ensayo syuddndose de la palanca de eleva-
clén (P).

Nota 3.— En la comprobacién det “cero” del aparato se haran los dis-
paros y las correcclones con los anillos de friccion necesarios, hasta
que la aguja marque en tres veces consecutivos la lectura “cero”.

Por Gitimo, se comprobarg [a longltud de rozamliento de 1a zapata de
goma sobre la superlicis a medir. Esta operacién se efectuard mante-
niendo la cabeza del aparato en |a situacldn anterior, colocando el
brazo oscllante (D) libre y en su vertical, Se colocard la galga (sujeta
¢on una cadenilia en la base del aparato) bajo el tomilto de poslcldén (R)
de fa palanca de elevacién (P), con lo que ge elevard la zapata de
goma. Se bajard entonces 1z cabera del aparato, sin mover el brazo
oscilante de su posicién vertical, hasta que ia zapata Justamente toque
la superficle a medir. Se fijard shora la cabeza del aparato en esta
sluaclén por medio del tomillo (A), quitdndose después la galga. Ha-
ciendo oscilar el brazo del péndulo hasta que la zapala roce justa-
mente la superficie de ensayo, pfimerc a un lado y luego al otro lado
de la vertical, la longitud de rozamiento serd la distancia entre los dos
punios de contacto (S y 89 fig. 2, a), en el recorrido de la zapata sobre
la superficie a medir. La longitud de rozamiento cotrecta, para medidas
do resistencia al deslizamiento serd de 11257 1,3 mm, que 36 com-
prueba utllizando la regillla (fig. 6) descrita en el apartado 2.2.1. Todo
roce de la zapata al moverse a través de la superlicle de contacto
deberd ser slempre evitado usande la palanca de elevacion (P).
Siempre que sea preciso, la correccldn de la longitud de rozamlento
se podrd efectuar mediante una ligera elevacion o descanso vertical de
la cabeza del péndulo.

Una vez montado el aparato, comprobada la medida del “cero” y con-
trolada la longitud de rozamlento de la zapata, &9 colocara el brazo
oscllante y la agu)a indicadora en su posicion correcta de disparo,
procediéndose en este momento a la elecucién de las medidas de
ensayo.

4. 'PROCEDIMIENTO OPERATORIO

41. Procedimlento operatorio a seguir en el campo.

Para efectuar ia medida del coeficiente de resistencia ai deslizamiento
{C.R.D) que presenta un pavimento, blen antes de ser sometido a la
accién del trafico, bien para controlar la evoluclén del pavimento en
diterentes pededos de su vida de servicio, debera operarse sigulendo
fas instrucciones que se especifican a continuacién:

411. Se procederd, en primer lugar, & la inspeccién del pavimento
de la carretera objeto del ensayo, dividiéndolo en tramos que no
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superen {os mil metros (1000 m), comportando caracterlsticas
idénticas en toda su longitud. Dentro de cada tramo se elegira
una zona, y en ésta, de tres (3) a dlez (10) secciones trans-
versales separadas por una longitud de 5 a 10 m.

So olegird una distribucion transversal de los puntos de ensayo,
igual para todas las secciones. En cada seccldn se fijardn puntos
de ensayo en las rodadas, cumbre del bombeo o centro de ia
calzada ¥y a 20 cm del borde de la calzada (fig. 7). Tamblén
podrén elegirse punios de ensayos entre rodadas o cualesquiera
otros que se sospeche puedan tener caracter desilzante.

El péndulo, una vez montado como se indica en el apartado 3.1,
se colocard sobre el pavimento y se procederd a su nivelaclén
tal como se especlfica en ol aparlado 3.2.

Nota 4.— Cuando el péndulo de fricclén no haya sido utilizado
en las ocho horas {B) anteriores a un ensayo, antes de efec
tuar cuatquier ciclo de medidas se realizaran cinco (5) disparos
sobre una probeta pulimentada o sobre una zona de pavimento
sometida al tréfico.

Comprobado el “cere” del aparatd, como se indica en et apar-
tado 3.5, se ajustard !a altura de la caberza del péndulo de forma
que fa zapata de goma, en su contacto sobre ia superficio del
pavimento, recorra una longitud de 125,7 =+ 1,3 mm (4,95” + 0,05”),
tal como se especifica en el apartado 3.6,

La superiicie de pavimento & ensayar se limpiara ayudéndose con
ol cepillo que se Indica en el apartado 2.2.4, asegurandose de que

queds iibre de particulas sueltas.

Se medird la temperatura amblente en el punfo de emsayo, colo-
cando en su proximidad sobre ef pavimento y a la sombra ! ter-
mémetro descritc en el apartado 2.2.2, Asimismo se comprobard
la temperatura dei agua, cuyo reciplente debera estar a la Intem-
perie durante la ejecucién del ensayo,

Antes de efectuar las moedidas de ensayo, se humedecera la za-
pata con abundante agua limpia y se mojard la superficie dol
pavimento, extendiendo el agua sobre el drea de contacto ayu-
déndose del cepillo descrito en el apartado 2.2.4,

Se procederd entonces & la reslizacidén de las medidas corres-
pondientes, defando caer fibremente desde su posiclon de disparo
el brazo del péndulo y la aguja, anotandose ia lectura marcada
por ésta en la escala (K} y redondeando el mimero entero més
proximo.

Después de cada disparo y medida, el brazo del péndule y la
aguja se volveran a su posicién de dispare, procediéndose en ia
forma que se Indlca en ja nota 2.

La medida se repetird cinco (5) veces sobre cada punio de pa-
vimentos a ensayar y operando siempre en las mismas condi-
ciones, volvlendo & mojar la supetficie de ensayo antes de cada
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disparo con agua a la temperatura ambiente. Si las lecturas de
las cinco (5) medidas no difleren en mas de tres {3} unidades, se
anotard el valor medio resuliante. Si la diferencia entre ias
cinco (5) fscturas es mayor de tres (3) unidades, se continuara
realizando medidas hasta que tres consecutlvas den la misma
lectura, en cuyo casc se tomars esta Ohima como valor efec
tivo del punto ensayado sobre el pavimento.

§. RESULTADOS

61. Expresidn de los resultados obtenidos en ensayos sobre pavimentos.

511,

51.2.

5.1.4.

5.1.5.

La lectura del valor marcade por la aguja en la escala “K" dej
instrumento al realizar las medidas de ensayo, se efectuard con
una aproximacion de 0,6 unidades y redondeando el nimero en-
tero mas prédximo.

Los resultados de las medidas reallzadas sobre un punto del
pavimento ensayado serd el valor medio de las cinco (5) lec-
luras efectuadas si no difieren en mas de tres unidades (3), o el
valor de tres (3) lecturas idénticas consecutivas (ver apartado 4.1.8).
Les medidas efectuadas sobre pavimentos son siempre afecta-
tadas por las variaclones de femperatura de la zapata y de ia
superficie ensayada, La uniformidad del valor de as medidas a
realizar, bajo cualesquiera condiciones climatologicas, exige una
correceidn del coeficiente obtenido mediante el gréfico de la
figura 8, para poder dar los resultados dei ensayo a 20 °C,

El resultado de las medidas efectuadas sobre un pavimento de
carretera, serd expresado especificando los valores obtenldos en
cada uno de los tramos independientemente, de acuerdo con la
distribuclén estipulada en el apariado 4.11.

Los resultados de las medidas efectuadas en cada zona de en-
sayo de un tramo, serén expresadas por tres (3) valores, corres-
pondientes, cada uno, a “bordes”, “rodada” y “centro” de la
calzada (fig. 9). Serén considerados “bordes” la superficle del
arcén y hasta 50 ¢m hacla o interior de 1a calzada; “centro®, las
bandas de 56 cm de anchura existentes a cada {ado de las lineas
de carril o de separacién de sentido de circulacién; “rodadas"”,
¢l resto de la calzada de una carretera.

Cada uno de los tres (3) valores obtenidos serd la media arit-
mética de todas las lecturas efectuadas sobre los puntos de en-
sayo situados en las superficles consideradas Yy en todas las
secclones transversales de cada tramo,

El resultado del ensayo de resistencla ai deslizamiento se expre-
sard en tanto por uno, en forma de;

lecturas en la escala K
Coefic. de Reslstensla al Deslizamiento =

(CR.D) 100

®



6.

OBSERVACIONES

6.1.

Es conveniente sujetar el aparato con una ligera presion de [a mano

- lzgulerda, sobre la parte superior de ia columna vertical, cada vez que

se efectie un disparo del péndule, al objeto de evitar movimientos o vi-
braciones en su base.

Después de un determinado nimero de medidas efectuadas con el pén-
dulo (6 6 6 puntes de ensayo), es conveniente realizar unz nueva com-
probacién del “cero” del aparato, tal como se Indica en el apariado 3.5.

Cuando se efectlien medidas en el campo, suslen presentarse ciertas
dificulades si hay fuertes vientos racheades. En tales condiciones se
recomienda colocar el aparato de forma tal que el plano de oscitacién
sea normal a la direccidn del viento, protegiéndolo en lo posible de su
accién directa,

Es recomendable efectuar una inspeccién meticulosa del estado del pa-
vimento a ensayar, detallando cuantas irregularidades sean observadas
en los puntos de medida.

Es muy conveniente efectuar la calibracién periédica del péndulo de en-
sayo. Para esta comprobacion de mantenimiento del aparato, la Divislén
de Materiales del Ministerio de Obras Pablicas dispone de los elementos
nacesarics, pudiendo recurrir a diche organismo cualguier laboratorio
que preclse sus servicios.

CORRESPONDENCIA CON OTRAS NORMAS

B.S. B12/1967.
B.S. 812/Revisién nim. 2, 15-1X-1970,
AS.T.M. E 303-69.
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CENTRO DE OSCILAGION

TUERCA PARAEL AJUSTE
DEL MUELLE DE TENSION

RECORRIDG LISAE DE LA
ARISTA DE LA ZAPATA. '
RADIO . 50.8 ¢m. *

AJUSTADOR DEL

i PALANCA PARA ELEVACION
' CORTRAPES

DE LA ZAPATA P

G
ZAPATA DE GOMA RECOARIDG DE LA ZAPATA
TOPE DE LiMITACION DEL SUPERFICIE DE MEDIDA
DESFLAZAMIENTC EXYERIOR BE
LA ZAPATA

' . Fig. 2, a — Detalie  del brazo del péndulo.

Flg. 2, b, — Detalle de 1a disposicién de la zapata de goma.
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PLACA DE ALUMINIG

ZAPATA DE GOMA

REBABA INICIACION REBADA REBABA ARISTA SIH UTILIZAR

SOBRE ARISYA
b) Detalie de la formacién de rebabas en las zapatas.

SUPERFICIE
ROZADA

N R
A SR
WA 4 "
k B %,
B4 i
i S i-'t'i1 ME
Hadbshy

1!

ARISTA SIN UTIL1ZAR

¢} Detalie de ia superficle rozada sobre la zapata.

Fig. 3. Zapatas de goma,




TORNILLG DE PRESION PARA
FIJACION DE LA CABEZA DEL
L.— pENDULO A

MANDOS PARA £L DESPLAZAMIENTO
-~ VERTICAL DEL PENDULD

g 8
I m_l_.‘

s }___ i 1 ]

S N— |

- a—

CREMALLERA Y PINON PARA Ei.
DESPLAZAMIENTD Wﬁ——
DEL PENDULG ©
1

Fig. 4.— Detalle del dispositivo de desplazamiento vertical del péndulo.




DISCOS DE FRICCION DE
FIELTRO

t
ANHILLOY PARA AJUSTAR EL £ TORNILLO DE FISACION DE
GRADO DE FRICCION DE LA g LA CABEZA DEL PENDULOD
AGUJA ’ .

.G
RACOR DE SUJECION DEL,
BRAZO DEL PENDULD

AGUJA

PANEL DE LAS ESCALAS
DE MED:IDA K~ K

COLUMMA VERTICAL
DEL BASTIDOR

CREMALLERA PARA EL
DESPLATAMIENTG DE LA CABEZA .

Fig. 5.— Detafle del mecanismo de suspensién def péndulo.
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Jozs ] 122,5 .25 __J
AP 2.5

Fig. 6.— Reglifla graduada para ajustar ta tongitud de medida sobre ta supericie
de ensayo.
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BEL COEFICIENTE

=
e
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-006

-0.0?% .

2 4 6 8 10 12 14 16 I8 20 22 24 26 28 30 3z 34 36 38 40 GRADOS-C
TEMPERATURA DEL AGUA EN LA CARRETERA

Fig. 8. — Correcclén a aplicar al cosficlents de resletencia al deslizamiento & dis-
tintas temperaturas para obtener el valor correspondiente a 20 °C {RRL Note no
fn 3931/bes).
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